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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ 


ЭЛЕМЕНТЫ ШТАМПУЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ 0СТ4. 010.017-80 

ОТБОРТОВКИ В ЛИСТОВОМ МАТЕЕ.іАЛЕу — Н0.0І0.02І 
Типы и основные размеры | 0 ^орНИНИ і^ИА Н 1 

Директивным письмом организации от 7 апреля 1980г. №І7-42/б/899 
срок введения установлен с I июля 1981 г. 

Настоящий стандарт устанавливает типы и основные размеры 
отбортовок, применяемых в деталях из тонколистового материала, 
полос и лент для увеличения жесткости и под установку элементов 
аппаратуры. 

I. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Отбортовка представляет собой образование бортов вокруг 
отверстий или без отверстий, или по краю деталей, производимое 
за счет растяжения материала. 

1.2. Отбортовки должны изготовляться из следущих материалов: 

листы из сталей марок 10, 20 ГОСТ 19903-74; 

листы из стали марки 10 кп ГОСТ 19904-74; 
листы из стали марки 08кц ГОСТ 9045-70; 
лента из 'стали марки 10 ГОСТ 503-71; 
листы из алюминиевых сплавов АЫц, ДІ, ДІ6, АМг2, АМг5 
ГОСТ 21631-76; . 

листы из магниевых сплавов марок МА8 и МА2-І 
ГОСТ 22635-77; " ' 

листы и полосы из латуни марок Л63 и ЛС59-І ГОСТ 93І-7§; 
лента из латуни марок Л63 и ЛС59-І ГХТ 2208-75; 
листы из титановых сплавов марок ВТІ-0, 0Т4-0 и ВТ5-І 
ГОСТ 22178-76; 

лента из никеля марки НП2 ГОСТ 2170-73; 

лента из нейзильбера марки МНЦ 15-20 ГОСТ 5187-70. ^ 

1.3. Допускаемое утонение материала -н о более 

1.4. Предприятия должны устанавливать дополнительные огра- 
личенйя применения отбортовок в графе "Применяемость” соответ- 
ствующих типов и размеров и отмечать разрешенные к применению^ 
отбортовки знаками ограничения применяемости, предусмотренны- 
ми 0СТ4 ГО.000.003. 
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2. ТИШ 

Стандарт'' устанавливает следующие типы отбортовок: ■ 

тип I - предназначается для крепления винтами с плоской 
опорной поверхнобтьЬ, а также для установки элементов аппара- 
туры; 

тип 2 - предназначается для увеличения жесткости деталей; 
тип 3 - предназначается для крепления винтами с потайной 
и полупотайной головками ГХТ 17474-72 и ГХТ 17475-72; 

тип 4 - предназначается для установки обойм трансформато- 
ров, выбираемых по 0СТ4 ГО. 002.010; 

тип 5 - предназначается под установку амортизаторов, выби- 
раемых по ГОСТ 1^679.1-76. 

I 3- ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

З.І. Констр^ікция и размеры отбортовок типа I должны соответ- 
ствовать приведенным на черт. I и в табл. I. 
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3.2. Пример условного обозначения отбортовки типа I диамет- • 
ром 0^=26 мм: 

Отбортовка 1 - 26 0СТ4. 01 0.017-80 

3.3. Конструкция и размеры отбортовки типа 2 должны соответ- 
ствовать приведенным на черт. 2 й в табл. 2. 

I 
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3.4. Пример условного обозначения отбортовки типа 2 диамет- / 
ромД=24 мм: 

Отбортовка 2 - 24 0СТ4. 01 0.017-80 

3.5. Конструкция и размеры отбортовки типа 3 должны соответ- 
ствовать приведенным на черт. 3 и в табл. 3. 



Ч-ерт.З 





- ' Таблица 3 
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3.6. пример условного обозначения отбортовки типа 3 с диамет- 
ром резьбы Мб: 

Отбортовка 3 - Мб 0СТ4. 010. 017-80 

3.7. Конструкция и размеры отбортовки типа 4 должны соответ- 
ствовать приведенным на черт. 4 и в табл. 4. 





Таблица 4 


ІО ХТ4 . 010 .017-80 


Обозначение 

обоймы 

трансформатора 


0Ю8.2І2.0ІѲ 


0Ш.2І2.005 


0Ш.2І2.006 
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3.8. Пример условного обозначения отбортовки типа 4 с разме- 
рами В^=38 мм и мм: 

Отбортовка 4 - 38x30 0СТ4.0І0. 017-80 

3.9. Конструкция и размеры отбортовок типа 5 должны соответ- 
ствовать приведенным на черт. 5 и в табл. 5. 





с, 

Оѵ^лг 0СТ4. 010.017-80 


Таблица 5 
мм 


Тип 
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затора 
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й 
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ІѲ 
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50 
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21 


АЧ 

62 

75 
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89 

15 

20 


' АП 

66 

79 

52 

93 

17 

22 


АЧ 

80 

93 

52 1 

107 

14 

19 



З.ІО. Пример условного обозначения отбортовки типа 5 с меж- 
осевым расстоянием А=бЗ мм: 

Отбортовка 5 - 63 0СТ4-0І0. 017-80 


[1. Предельные отклонения о'з^^ыващих размеров типовых 
элементоКштампуемых деталей - по Н Остальные должны со- 
ответствоваГЕь приведенным в табл. 6. 
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Таблица'^ 
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Номинальные размеры 
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Св. 0,6 до I, 

,0 вкл. 1 

\ /ТГ\ 


\-І,00 
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ЗдІІ, Цредепьные отклонения размеров, кроме приведенных 
в таОл.6, долкнь' соответствовать; отверстий НІ5, валов Ь 15, 
остальных ^ 
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